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u‘mn.s- und Hinebestiindighoit und Abriebverhalien

Auf die Egensdxah der Buna-$ 3 Vulkani: bei la
erwaichen, wurde berelts e Eine’ Y ch des
* haltens bei Buna S 3 Vulkanisaten zeigh. daB audh e!ne Alterung bei He:B)uh
oder in Scuatsioﬂ nicht zu_ einer Erweichung der Vulkanisate fuhrt Ben einer

chti il der Vulkani: ittel - werden Weich li er-

halten, weldhe in"h agendem MaBe all gsbestd di sind,

Al

u | Naturkautschuk - Vulk behalten audi bei Temp um

+100°C ihra ZerreiBlestigkeit ‘zu " einem 'hohen Prozentsatz - bei.. ' Gealterte
Naturk chukVulkani hall sich hier * ungiinstiger und werden ‘von

Buna S 3-Vulkani ubertroffen. 7)

g

Buna S 3-Weich i 5 ignefer Z ! sind daher qud
fizr DI # mit Dauvert + bei T von 100-120° ge-
_eignet. Da Buna S'3 gleichzeitig iber: eine hohe Wormedrggesmndigken ver:

fugt. 8 hoben sich auf dem Gebiete, der elastischen Dichtung®p (z B. Dampt- und
HeiB Ipdich fiir - HeiB en u.. 4. m) Anwen:

dundsgebi b we[d\s kautschuk bisher nicht-abdeden konnte. In

diesen Sektor gehdit aud1 das A d bi der HeiBd m, f- und HeiB:
Al fur "-' erh u"d [ o o it Aud‘ Fn ‘tarbhénd

fiir den Transport: heiBer Mutanuhen (Koks, Asche u. &. m) bxeten Vorttelle mif
Buno $3 3

. Bsi diesen Attikeln kommt die guie Abrnebbeﬂbndlgke!t der Buna § 3 Vulkanisate
hmzu, die aligemein bekannt ist. - Sie geht audh ‘aus den MeBwerten hervor.
welche' in arderem Zusammenhang' auf der Seite 28 angefiihrt sind.so daB
diese lhafte Eigenschaft nicht néher erla zu werden braucht.

Gumrif-Metall-Bindung’

g n

Weichgummi aus Buna S 3 168t sich mI" Metall: verbinden, Als B

‘haben sich eingefithrt: Das Verfahren: mit einer H i-Zwischenschicht, dos
M fahten und die L Vardah it Zwiisch o Nach'

sémtlichen Verfahren lassen sich mit Buna $ 3 gute Bmdungslesﬂgkeuen erzielen.®)
‘Bei den einzelnen Verfahren sind Fragen der Mlsdwngszusommensenung “and
der Behand) hoden der zu verbindenden Oberflédien zu beaditen: Dié
Veifahran -mit Zwischensirichen haben sich in den lettén. lahren stark ausge-
~breitet, darunter=in d MaBe das Verfahren mit- D dur R.*

v E nicht zu

B bR i
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uunsnlmlqumllen :

Der Eigengeruch von: Buna S 3' kann durch eme entsprschsnde Behundiung ent-
fernt werden,  Diese Behandlung besteht lin einer intensiven, Entliftung. - Die
Buna S:3:Felle’ werden: bei ‘etwa: + 700 24 Stunden .in_eine Trokenkammer
gehangen. Whrend dieser Zeit wird eine sténdige Entliift durch d i

Zuluhr frischer Luft. herbeigefiihrt. Der so behandelfe Buna S 3 wird der ther-
mischen Plastizierung zugefiihrt, wobei- die Luft wéhrend des Abbquprozesses im

- Kessel maglichst ein- oder:zwsimal erneuert wird. Auf diese Waise lossen sich
bei + dem Misch Fin d'e . hiad W ichh

artikel herstellen, dié aueh hohen Ansprudlen an Geruch: und Geschmaddrelhell
geniigen.

. Helifarbene Vulkanisute

Buna $ 3 enthdlt den Stabili Phenyl-B-naphthylamin, durch den- am Licht eine

starke Vertirbung. hervorgerufen wird: DasF\0|b ist Buna S 3 fir helle Artikel
nlcht geeignet. .

Elekirische Eigenschaften

Buna S 3 besitt eleki‘risdw Eigenschaften, welche zu seiner groBen Verwendung
in der Kabelindusirie gefiihrt:haben,19) wobei auch seine Ahsrungsbes'undlgken
und sein gutes Abriebverhalten - (bei S:hlepp und G!ubenkobeln) vorteilhaft zur
Gelmng kommen;

'.lhlllll; gegen 'Kunlsmuulm

Buna'S:3 ist gegan dle—typ»sd‘usn Kuuischukglﬂe Kupfer; Mangun und tisen un-
emPhndlld\
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tin' der Tabelle Iridd durch die Riickprall ~Elastizitd) vermindert sich. mi
hmender Filsoffzugabe. Bl den inakiven Fillmiieln ist disse Verminderung
relativ gednq. bei den RuBen betrdchtlich, 2
memnfos@end konn gesagt werden, doB sich alle Vulknnlsmunspmdwe er-
“fillen lassen, bei denen ‘aus d chnisch J rkend,
Filistoffe verwendet werden kinnen. Dieses Gebiet ist der weitaus. grBte Sektor

“der Gummllndusma 1 ;
Einschréink fir die’ A dung von Buna S'3 miissen fiir soiche Gebiete

gemadht werden, bei denen: Vulkanisate  mit groBer Weichheit und Elas!tzit&J
sowle mit farbigem Aussshen erzielt werden soflen.

Eifins von Weldimaciern, i

Weichmadher sind von-- erthgblicher Bed g fir die chnologische
- ‘Anwendurig von Buna S 3. Sie ‘erfillen iedene Funkti in

fiistoffhaltigen Mischungen und Vulk Sie kénnen ‘in" der Hauptsache

o{nqosem werden zur

L. Verbesserung " der Plastizitit der Mischungen i

2 Vemngelung des Moduls und der Héne der Vulkanisate

3. Erhohung der Flastizitét der Vulkanisate

4 Verbesserung- der Kaltebesténdigkeit der Vulk v

:d”,f‘ chukantells in den Vulkanisaten ol Streckimitil

Der EinfluB des Weichmachers Plastikator 32 “) bei Buna.$ 3 wird nachstehend
uuqsgeben durch dle in 'der Tobella auf Seite 34 k MeB. b
Diesen . Ui ch “, n lagen die ' nachstehend t Misch
Zusammensetungen zu. Grunde:, * =

hu-onumu der lﬂunlu N 19A:
Buna §'3 (Defohérte 1000) ¥ . + 100,00 - Gewichisteile
- Stearinstiure el L 050 Gewidﬂsveﬂe
Adiplast SH s 100 Gewichisteile
ZinkweiB RS . . oo 750 Gewidhisteile
FRBCRSL L 800 Gewidiaii.
Phenyl-B-naphthylamin : 0.67 Gewidhtstsile
- Schiwefel & - R . ] Géw&ﬁts!el!e
Vulkazt AZ .. Lo 095 Gewidwisteile
Plastikator32 . .. - variiert v. 0-25 Gewichisteilen

*) Durch thermische Plastizierung singestelit.
**} Siehe auch Merkblatt der Chemishen Werke Buna dber , Plastikator 32+,

lusmmnsnnung d-r msdmn. Nr.13:
Buncl S 3 (Rohmaterial . . 10000 Gevwidhisteile
Cumaronharz - . . < e 10,000 Gewichtsteile
ZinkielB RS . v Yy o
RuBCK3 o + . 4000 Gewichisteile
Schwefel . ;. i 01,50 Gewichtsteile
Vulkazit AZ . . o 1.10 Geuichistsile
Plastikator 32 . variiert v. 0-25 Gewichtsteilen

1Eme Zusommens'eilung uber den EinfluB verschiedenar Weichmacher enthait

auBerdem die Tul:yelle auf Seite 35.

'Fir' diese. Unfersuch gen wurde folgende Misch verwnr;cir:
Buna'$ 3 (thermisch plast. ¢, DH 500) . lQ0.00»Gewid;Isveile
Stearinséure . ., Coee s 150 Gewichtsteile
Phenyl-B- nophthqumm e 150 Gewidl'sgeile
RuB Orga'E. i i, 45,00 Gewichtsteile
ZiokweiBRS . .0 . U1 780 Gewidhtsteile
Schwefel .« o 1,60-1.85 Genwidhtsteile
Vulkagit Az s et o 100-1,15 Gewichisteile
Weichmadher . .0 0 010,00 Gewichtsteile

Vulkanisationsverhatten

Buna S 3 4Bt sich in  &hnlicher Weise wie Naturkautschuk vulkamsneren Bei
entsprechender Wah! der Vulk 5 kénnen Misch |
werden, welche in der Anvulk ion: sehr beil icher liegen, die aber
trordem bei' kurzer Vulkanisationsd um Ikanisie zu bringen sind..

< Auf der Basis von Buna S 3 lassen sich Mlsd\ungen aufbauen, welche. iiber gin

breites Vulkanisationsplateau verfiigen. Die Gefahr der Ubervulkanisation besteht
bei richtig ekﬁgastslhen Buna $-3 - Mischungen: praktisch ' nicht. - Selbst “bei

(\Iangersn Vulkomsmlonszeusn nenq' Buna S'3 nicht zur Eweichung (Reversion).

Die Qualitét der Erzeugmsse 1&Bt sich durch die Wahl besonders geeigneter
Vulkani: beschl beeintl Die " starke Differenzierung, * welche
durch verschiedene Beschlsumger bei- Naturkautschuk in Erscheinung tritt, ist bei
Buna'$ 3 nidht in so  deutlichem MaBe ausgepragt.

Die' gegebenen Méglichkeiten durch sichere Handhabung der.Vulkanisation und
durch richtige Qualitétseinstell beim Misch fi werden . von der
Gumiiiindustrie. in vonenlhaﬂer Weise bei der Produktion von Femgomkeln aus
Buna §°3 cmgewundt S

Bei der Zuggbe von erhchten Schwe{e(mengen 168t sich Bund 'S 3 zu Harigummi
i

vulkammeren
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[ 9 lmrull-!luﬂlz!lﬁl (7 1] :

Kreide P 3040- RuBP1250] RuB CK3 Gew.-Teile : - . N
: - Fulliof |ZmkweiB) Kaolin' | Keeido (N2 p 3040 g pios) rus i 3

77531 65034 | 650734 | 650/34 0 63 63 &3 65 | ¢ | P
i34 |. 875734 | ‘ 5° 0 63 6
: 0123 [ 1050/35 | 950734 | 800/34 - 10 : 161 84
800/36 | 750431 : : 125 | 61 61 : s
; : 1350/53 | 975/30 | 950/35 4 .20 : 63 |«
95034 | 800729 , S 2. | 60 : ‘59 S ‘
1550/35:{ 1025/31 |, 1950/23 | 2350121 {1900/39 . 50, 58 59 57| s
; 3900/16'| 6050/11 | 4250/36 80 57 o 48 35
3000/30 | 1750/31 | - i 100. | sg | L .

65

o o A A ' 5. Abrishverlust bel 1 kg Belastung (mm3

Bl ol TNegrode] o : g ; :
Kaolin RuBP1250| Rus CK3 el : ‘ :
e | Fomal i GFZW eile |7,k B Kaolin | Kieide Ngg::u‘,“’ RuBP1250 RuB CK3
= = e o i G SRS R B
12 , o g so fosor | osor | 48 | am

g0 S| e

| o7 L e | 32
16 : ol es | ass

73 .96 : . X
:20 156 128

2 :

: 50 d 133

o | | [ S o 09 | 7
- L e | 100 279 .| 185 |

7 |
51

\ : S :
lle nach dem Charakter des ischten Fillstoffes vergndem sich die Eigen\
; ‘sdvuhsn der ‘Misch und der Vulkant: Bei dem aktiven Fiillstoff RuB CK 3
. *lund den RuBien’ P1250 und P 3040 mit halbak Charakter wird ‘die Misch

19« |- 19 mit zunehmender Fiillstoffmenge hérter. Bel den inaktiven' Stoffen ist dies nur in

o

Kaglin | 3 Mot | RuBP1250| RuB CK3

23 12 : . : igeringem - MaBe der Fall.

3.6‘ 20 4 ! ;3'| e 34 S e e Fillstoffe wirken forner t 7 Anﬂ" der

: 4l isalloa
32 1 L rab, ‘wodurch meBtechnisch sichtbar wird, ‘daB sich Mbd\ungsn mit diesem

85 >9,4 o Mlstoﬂ gut spriken und Imlnndneren Iasmn

it

. 10.3 g 1 ik 3, 7 E Die ZemeiBfahigkeit. die Kerbrahigk it und das Abrisbverhalten werden lgﬂ“é' :

fer Altivitst” des Fullstoffes verbessert. Das el he Verhalien der Vulk
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- Bel sork Plastizieriem Buria S 3, s notwe
ethshen, Hierdurd'- 1881 sich. gin Teﬁ dat
wiedergewintian, allerdings wird durch lhe:
kelt in starkem Grade vouéxbd\tsn Bei
ibehandelfen. Eunn 3 mml dur&v 'ome so#dh

L mhr arziel!

; /,Dm Klebngkalt reinel Buna § 3l ngen ist ben alml Emelchung uul Defohﬁnen f N
von- étwa 500 zufﬂedanmlbnd. St wird verbessert .und ‘gewinnt an Sﬁd\dlhe” R T
durch Zusize von Klebshilfen Himlur kemmen Mamluhen. wie Ko‘opﬁonlum‘ il
oder dos synthetische  Klabsharz Rub in_ Zusiwen'von 3—59% in: Fage.
Mlsdmngan ohne Klebohﬂhn sind In Threr Kiebrigh malst nbefriedigend. Bei

: Zusat enfsprechender Mengen der angefiihien Klahemlﬁal wird eine’ Klebﬁgkei'

- der Mfschuugen erreicht, weldie em sichares A o bei. den ch

- Konfel gting detf’ amiindustri gewa‘h;lmm; ;
A Bunia S 3 18Bt sich cuf den dblidmn Misdh alz werken oder in | ischarn: mit.

~den Mischunigsingrédie chen; ' die zur Enlelung eines quten Fertig:

fabrik rfarderlic \dﬁl;m lig en ist eine Kiihlung der Mischaggregate . i
i zwed:mBBlg Fir besﬂmm'e Mlsrhungslvpen hat sich ‘abst quch ein Mischen in - :
g kithiten oder geh her wobai dis. quhempummren auf

lSO" und hsher lisgen; als: zwsdun&hq erwiesen. Die Mischzeit—kann. Mefbal

‘stias varltﬂm und Anmabsenurgts eingespait weiden )

 Hfiub ven mmm- L
o Um iedwlsd\ bnmdobaw Vulk#mwta 11 sn&elen‘ ist as nolwendig dem Bum: $3 ..
Filllstoffe zuzumischen. Wird Buna $3 nur mit Vulk .50

erbéilt man aus diesen Mischiingen’ Vulkamme. waldm nur unbsdeutend
ta!ﬂfesﬂgkeil ‘g brbz&hiqie# besiken und deren sonstige E!gomchaﬁm y -
. Praklische Verwendung zulassen: Bina’ 3.3 it daher in ‘starkem MaBe: aul- -die -
L Zumlsdwng vori wgenannlen 3 asﬁrkeu n odef akiiven Eﬂlls!}ﬁﬁ angewlesen. .,
8 petiir Ri rage.. in den nachsten Taballen wird:der S
jer Fllsioffs aui vskd\iﬁéem Maﬁmﬂa gezeigh. Aoy {

»

N -6
Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/22 : CIA-RDP82-00040R000300090002-



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/22 : CIA-RDP82-00040R000300090002-6

'auf 4 Suud'o(nmdbaleium" :
aul625 Defohdris abgebaiten
Buna 53 Die Lsslichkeit der
Polymeusc'e bieibt bis zu der
hier untersuchten Lagerstufe
von: 180 Tagen erhalten.

*Viskositat /Logerseit

1 Logeneit inTagen

mmmmwm 3
WSSI!IVESCIIIEDEII. mmmalm EMICIIIIIIG

'ﬂmm

Die_Vercrbeitung von Buna: S 3 nimmt. mit | zunehmender Plastizierung bus 2ur
Erwmchungsgreshe 2u, dariiber hingus_nimmt sle wieder ab. Die Plastizitét, der
liten  Misch k bazw. vers sich im Sinne.
Durch die folgende Tabelle soll diese Tatsachie veranschaulicht ‘werden. In' der
Spalte 2 der Tabelle sind die verschiedenen Alhentsgonge wie Fellbildung, Weidh:
e 1be, RuBaufndhme usiv. durch Budhstaben g d Die hinter
“den Buchstab henden Zahlen bed dla" b l il wo-
bei die niedrigste Zahl die beste-und die héch “ahidle chlschteste Verarbei
kennzeichret. In der Spalte 4 ist die Spnhbarkell ebenfalls durch Zahlen ge-
k chnet; der beste Sprizling wurde hierbei. mit der niedrigsten Nole bewertet.

ek e

1. 2700/43. (Rohmat) | - A'6/B 5/C ‘3D S/E 4 4300742

113,1150/34 . | ASB 4C 3D 24 1750137

Thermoplastiatitit

e | Plasizitar
aut: ¢ ; bei der Misdmfnga-» g febigen
(Defowerte) i herstellung Dok u”nqa)
)Ly

1 A5 N

712, 1850/42 A 6B 4IC 3D I 4 2500/41

485034 . A 4B 3/C 3D 2E 3 | 1400/35
5. 525025 . Tl A 3B 3C 2D VE3 1050131
622010 A 3B 2C 20 VEB | ° 85016 °
| 7. 350/32 (aykl. mm) A 4B, 3C 2D 1E3 850/31.

'Werden die Def von hied smk i Buna S 3 in‘Abhdngig-
'Keit von' der MaBlempevu!ur unlersud'ﬂ so-1aBt sich an Hand dieser Erqebn&sse
eine’ Aussag dber ‘das. th lastische Verhalien - dieses' Materials - marhen.
Die Defoharte: nimmt bei samilichen Materialien, und zwar sowohl beim Roh:
material als’ auch beim stark - ploshznsnen Buna S 3.imit slangendar Temperatur
erheblich ob

* Fr die daloslusﬂsd:en Amslle ergibt sich im Gegensatz zu der Defohéirte elne
starke Abhdngigk it vom Abbaugrad. Beim Rot aterial bleibt der defoeldstisch
Anteil lw:,man + 25 und 4 120“ praktisch’ unveréndert. Er nimmt bei den
bgeb Materi mit der Priif ab. Die Abnahme des
deh:slushschen Anleﬂs fiir den s,lmkal plastizienen Buna S 3 st gréBer als bel
schwach plcshzleﬂem Buna S 3; Die Thermoplastizitat des Buna S 3 nimmt also

mit dem Abbaugrade zu. P

Vull'wnlninlg'-nsdwmn ‘

Die - Vulkanisatei hatt di sich mit t dem Abbau. Bis'zu
eme{ 1hermnschen Erweichung von etwa DH 500 ist diese Vem\lnderung allmahlich,
! wird ‘sie kliche: Beim Ub von dem Gebiet der Erweichung
in das’der Verhariung' {Zykiisierung), setrt sin starker Abfall der Vulkanisatwerte
ein. Dies zeigt die 1olgende Tabelle; in der Vu!kumsmdolen dus Mischungen‘vom -
Autolauffiach hieden stark plasti Buna'S 3 de liegt, <

p. denen
)

g zuscmmengesvelll sind. ot * |
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3

EinfiuB des Luftdruckes auf die Erweichungsgrenze von Buna §3

Aus den beiden D llungen- der vorh hender Seiten ist ersichtlich, daB
~auch die Emelchungsgrsnze in starkem Maﬂe vom Luftdrudk abhéngig ist.. Die
folgerid, Zahlsn haulichen  diese Abhdngigkeit;

Mutenalforn Schnitel — I 1300 — Luftumwal!

g

Luftdruck ' Erwsichurigsgrenze (Defowert)

:
0 : 350/ 21.0

: 190780
150/ 4.1
100/- 0.4
110704
80/- 22
80/- 4.0

EinfluB des Luftdruckes auf den defoelustischen Antell von Buna S 3
ine Defohiirte. ist bekanntlich ein MaB fiir die Krah, welchs zur Verformx:lng
dig ist, der- dafoel he Anteil ‘jedodh gibt an, in weichem MaBe ein
‘Mi | .nadh erfolgter Verk wieder die Neigung hat. in den altén Zustand
zuriickzuket Je/ geri der defoelastische Anteil bei gleicher Defohérte  ist;
um sé\gunsngw wird: sich’ ein - Material bei den Verk g in .der
Gummiindustrie verhalten. - ; ; g . .

Die deioelasﬁsd\en Anteile nehmen’ mit zunehmendem Luftdruck ab, und zwar bis
zu-einem Dtud von 4—~5 atl, wie aus den _folgenden Zahlen ersichlich ist. Fiir
' Defohérten ‘von 395 500, 750 und ' 1000 sind’ hier die defoelus'lschen Anteile
bel Lufidriidken von 06 atii xysommungeslem g

Temperatur; '1300°C — Luft I — Material: Sthmual

Ludrud | © " Defoelastisd Al fir D Jfohd
375 705 1000

197 2 317 4 62
178 1| 323 375
180 1| 3H7 356
i 7 315 347
156 £ 05 | 285 328
165 2 . 279 325
192 i L5 295
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Um bei den qawah.m. A aub

Lpeig {le ,.'. A i gewiinsdt

Humhétszum}nde isemer mit ganﬂgender Gencwlgieil L2 erreidion, muB dne
durch Ve che ermit Abb auf Mmu!el' genau ﬂnqehalm werdan

Bei Abboutompemrsn von 1500 C und ddrdber ist slvanq darauf zu cditen,

" daB' das Gebiet der Wiederverharting verm
da m diesein Bareidy, wie sp%ie: noch gezeit
schaften von Bunu 5 3 eine starke EinbuBe

‘Wenndve' che Plastizie bei

isden wird 1s. a. Abb. auf Seife 23),
gt wird, die qummnechmsdwen hgen
erleiden.

verlguft die Haxﬁz}enmg Shnlich, jedoch bestaﬂt gihe gr&Bele Neigung des Matesialst
zur Wiederverhartung. ‘Die fisfon P!asnzlmtsgmde des Druckabbaues: 3ind hierbei
ntdﬂ mnt Sl&e&lei! amslellbul. wie "aus dér blgendsn Tabells - ersichtlich Is!

Bl Emsid\ungsgvanze :
Drudtﬂbbnu ; Dmddosar Abbau
@ otd Lubdrad . ] ¢ o5 Diud)

G Defowert I . Defowert
f209° o aHSIOE - {’ 240033
1300 dooomser o 2501131

L1400 L0019 ] 300089
~ 1500 oo 1300160 350/18.2

Abbou Temperohﬂ

Einfiug des Luftdruckes anf die mﬁuﬁ.mmmmn von Buna $ 3
Mit steigendem  Lufidnick nimmt dié- Er&sgdwngsqesdwmdxgkeu z2u. Der gréBie
Effekt liegt h:erbéu zwisdhen 0—1 atii. . Bei einer v(p»eren Stelgemng des Luft-
dmdms ‘liber 1 nlﬁ. st dar Effekt nur nodh i germgem MaBe vorhanden. Dies

. zeigen die folgenden Zahlen und Darsteflu Bei Plastikaten von Buna S 3

\eing einheitliche Abbauzeit von 40 Minutan due enzishten Defowerte

- bei luhdw&en von B~—6 qm zusammam;ut Hif

Materialform: ‘Schnitisl — T - 1300_,,‘_

: ahdrudk fatd) : i : ',De‘owenki\
D0e ok o ises
e ; 1290/40,5

1290139

1150/36.5

‘9101295

950731

9501345,
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2

hiris hem Druck ousgefuhn wlrd so

' (Materialform: Schnitel, Te

EinfluB des Lufidruckes aif die! thermische Plastizierung. von Buna S 3

130° C, Luhumwﬁlzung)

0'ene Druck
it 4 AV Drock

T AW Dnick
r—--—--- 5 AW Druek’
enememmsmrinire. % AVG DIVCK
S e e e 5. AV Drucic
daelinen © At Druk -

————— O ohe¢ OF 3k
———— ] Aﬂ Oruc:
e 3 A Druiic
i B AN Oruck
o et 4 AVG Druck
- . g i e 5 AV Druck
-;—g—f.— o AYG Druck

o —i3!
Abbauzeit- Mmuhn‘ﬂT
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ABHANGIGKEITEN BEI DER
THERMISCHEN PLASTIZIERUNG

Wie bereits erwahnt, ist der thermische Abbau temperatur. zewt und druckab:
hangig. Die wesentlichsten Merkmale dieser Abhangigkeilen sollen im folgenden
aufgezeigt werden. Im Ubrigen verweisen wir bezigl der ousfuhrlichén Beschrer
bungen. dieser Verhaltnisse auf die. Originalebeiten.™

Einfluf der p aut die Er
und die Erweichungsgrenze von Buna § 3

Mit zunehmender Temperatur wird die Geschwindigkeit der the:mischen Erweichung

groBer. Diese Abhangigkeit veranschaulicht die folgende Darsteilung fur Tem

peraturen von 120 1500 (bei einem Lufidruck von 3 atul

Defo - Herte

TH i e e
Avvaveent Mnsien
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Wlelcbmns 0 Ist der ‘thermische Abbau temp zeit- und’ driickabr
héngig. Die wesentlid Merkmale dieser Abhdngigkeiten sollen im ‘:olgenden"
uufgazelq' werden. Im tibrigen veiwelsen. wir bszdgl der qusfuhdld\?n Besdhrei-
bungen dieser Verhdiltnisse auf die anlnalnfbehen 3)

msummma-mwmm
mmm-mmmnn&s:

‘Mit zunehmend! ,Y wird: die Geschwindigk

grésBer. Diese Abh kei daulicht die o T i g fir Tom:
peramvon yon 120——1500 {bet einem Luftdruck vo
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nitril und_ dienen zyr H

Declassified in Pal

Dﬂf bereifs pbﬁSd’D Kcmsdwi Buna S 4 vlild/ in all don Arbettsgebiman den
ot in denen voru d gute Ve k

des synh. Kaund'tuk erforderich. sinf} ohne dnB g|eld\1.amg
ekmisﬁn E‘lgensdwﬁun gdoydan mvdan.

st

besonde?/l(ohg

IUIISII. s
Buna'S 41 icht. in”Seinen Ver
Buno%Ans?eﬂedasowohHm Buna'S

o i b chafien derm

enthélt Buna'S4L ein

PR tiale Ph
s Phenyl

- nur sohr sdwadh, verfarbendes Ahemngsﬁuhmmel und kann daher eingesett

n kel

werden fiir die Hi hellfarbiger-G

o N
BUNA SS 3 |
Buna SS 3 ist ein b gut sp
gehalt als Buna §3: Buna SS 3 wird
wendet.

4ok

synth, K
ders -gern in der K

4

mit hahe

ver

PERBUMAN und PERBUNAN exira

Perb _und" Perk

exira sind M
il 6k und

" mit Acryl-

Perbunan W ist der bereits " pl
Gykia

fett- und

bandink s
7

Buna 85 ist ein reines Butadien-Polymerisat um:i ‘wird: fiir. die Ferligung von Hart-
e -benugh L

Avieblaid,

und -von

PLASTINATOR 32

Lg'd E

1, steht ‘ein art-

zur Veris mit “sehr

32 ﬁndet in steigendem MaBe An-
Ik 11

Butadien-Pol

Im Pla 32, ‘einem niedrig-molekul
eigener Weich- und.§| fiir die By
Jauten elektrischen E Plastik

d und H

Sort

H

fiir Nack

IIMII stehen unseren Ab die
seren Weiterentwiddungen. zur leuu.

4 als aucﬁ Bunu $3 elngesakten ver-

Styrol- -
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BUNAS 3 i

Uber den wlmﬂgsnn synth. Kauischuk ..!uml S 3" geben wir _in den Mtn-
folgenden Austilhrungen einige Hinwelse beziiglich der !umrlnhunqserm-
dernisse und erfiiutern die wichtigsten Eig der Buna K

PLASTIZIERUNG VON BUNA S 3
unmm\ﬁummnm ;

Ritad!

Buna'$ 3 ist ein - Styrol - Mischpoly: ‘ mit sinem Ansatz - Verhéltnis
von 72:28. Die Polymerisation erfolgt in waBriger Emulsion bel. Temp von

45-50°. " Sie wird 'dhrd\ Regler so gesteuert. daB. sich als’ Endprodukt ein Poly-
" merisat mit einer. Rohmaterial-Plastizitat von 3000/44 Defo *I ergibt.
tur.die hied . F in der C

wie Mischan, * Sptizen, Kalandri Konfekti Usw., nicht qus~
reichend ‘ist. muB Buna S-3 vor der Verarbeitung erst’ ouf die norwend-ge Plasti-

zitat gebrudﬂ werden. Wahrend Naturkautschuk durch emen einfachen KnetprozeB‘
(Mastikation) plastisch formbar. gemacht werden kann, muB bei Buna $3 ein
apderer Weg beschn"en werden.

e

Da diese Pl

Rl

MaB ni

*) Der Defowbri ist dds einer Defo weldhe
an Prifksrpernivon 10, mm @ und 10 mm. Hshe bel einer geﬂrempercnur
von -+ 80° C {Normalfall)- durchgefihrt wird. Der ‘Defowert setit sn‘h
aus zwei MeBwerfen zusammen:

des Priifkérpers: von 10 mm auf 4 mm~in’ 30 Sekunden notwendig ist,

2 Der defoelastisché Anteil ist der Weg, der Rtickverformung~
in- 110 mm angegeben, der nach Weqnuhme des. Gew;dnes nach 30
beskxmmy wird.
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. Die Daiohurle ist-das Gewicht in Gramm, welches zur Varformunb :
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Vorbereitung zur Vulkanisation von Gummitransportbéndern unt

Konfektion von Arbeitsstiefeln




| Konfektionsmaschine fur Gummikeilnemen

-

toneder Industnesd
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II. Technische Artikel und Kabel

Techn. Freihandartikel
Techn. Formartikel
Federungs-Elemente
Membranen
Maschinenschliiuche
Profilschniire
Schliiuche mit Gewebeeinlage

Treibriemen und Keilriemen

Forderbiinder

Technische Walzen

Sohlen und Absiitze

Schuhe
Berufsstiefel
Berufsschuhe
Uberschuhe .
sonstiges Schuhwerk

Lebensmittel-Artikel
Konservenglasringe
Flaschenscheiben
SiiBmostkappen
Stopfenringe
Falzdosenringe

Chirurgische und sanitire Gummiwaren
Flaschensauger
Kappensauger
Siphonsauger
Schutzmittel .
Operationshandschuhe
Operationsfingerlinge
sonstige Tauchartikel

Moosgummi

Gummierte Stoffe

Gummifiiden

Hartgummi-Erzeugnisse
Schutigummierungen
Akku-Tubehdr

Isolier- und techn. Kiebe-Biinder

Kiebstoffe

Kabel

|
Vorbereitung der Mischungen (Mischwalze)

Herstellung von Schlauchseelen (Sprizmaschinel
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I. Fahrzeugbereifung

‘Fahrradreifen und -Schilduche
PKW-Reifen und -Schliduche
LKW -Reifen und -Schlduche
Gespannwagen-Reifen
Massivreifen
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' DER EINSATZ VON BUNA 53

erstreckt sich auf fast alle

Anwent‘luhgsgohleu

‘der Gummiindustrie.

. Mit Erfolg wird Buna S 3

‘vérwendet fir die
; hh’mtq“ t,h‘;“'“jsg (‘wa sind du!dl Kleina, h .L.' Zakfen gek
e - Die- Angaben fiir die Hinweiss- belindan sich auf Sefte 40,

H‘ersull’unn‘:von:
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Die johrzehntelange Entwicklung

des synth. Knulsthujks in Deutschiand gipfeite im Buna S 3,
einem Allzweck-Synthese-Kautschuk mit nahezu universeller
Anwendungsbreite.

Die (hemisthén Werke Buna in Schkopau, das erste und
groBte deutsche Puna-Werk, erzeugen Buqn $.3 in gleich-

\bleihendel und sorqiiiliiq kon"nlligner Qualitdt. » 2
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VEB CHEMISCHE WERKE BUNA - SCHKOPAU U. MERSEBURG

’
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